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DANH GIA MOT SO TiNH CHAT CO LY CUA VAI DET THOI
TRUGC VA SAU XU LY HOAN TAT KHANG NUGC

ASSESSMENT OF SOME PHYSICO MECHANICAL PROPERTIES OF WOVEN FABRIC
BEFORE AND AFTER WATERPROOF FINISHING TREATMENT

TOM TAT

Danh gia mot s6 tinh chat co Iy cla vai dét thoi Pe/Co trudc va sau hoan tat
khéng nudc dugc nghién ctiu thdng qua viéc st dung véi pha Pe/Co trudc va sau
XU Iy hoan tat khang nudc. Cac mau vai trudc va sau xi Iy hoan tat khang nudc
dugc tién hanh thuc nghiém: Phuang phap ldy mau thi theo TCYN1749:1986;
xac dinh do bén kéo dit va gian dit cda vai theo TC(VN1754-75; xac dinh su phuc
héi nép gdp clia vai theo IS0 2313; xdc dinh su thay d6i kich thudc sau qud trinh
gidt va lam kho ctia vai theo TCVN 8041:2009; xac dinh dd mao dén clia véi theo
TCVN 5073-90; xac dinh do thoang khi clia vi theo TCVN 5092:2009. Két qua
nghién ctiu cho thdy mt s tinh chat co Iy cla véi trudc va sau khi xt Iy hoan tat
khang nudc déu cd su thay ddi ca theo hudng soi doc va theo hudng sgi ngang.

Tir khod: Vdi dét thoi Pe/Co, tinh chdt ca Iy clia vdi, do bén kéo dit va gidn
diit, d6 mao ddn cia vdi, o thodng khi, su thay doi kich thudc trong qud trinh gidt
va lam khd, hé s6 khdng nhau cda vdi.

ABSTRACT

Evaluation of some physical and mechanical properties of Pe/Co woven
fabric before and after water resistant finishing was studied through the use of
Pe/Co blended fabric before and after water resistant finishing treatment. The
fabric samples before and after the water resistance finishing treatment were
tested: Method of taking test samples according to TCVN1749: 1986; determine
the tensile strength and elongation of fabrics according to TCVN1754-75;
determination of the recovery from creasing of fabrics according to 150 2313;
determine the size change after washing and drying of fabrics according to TCVN
8041:2009; determine the capillary of the fabric according to TCVN 5073-90;
determine the breathability of the fabric according to TCVN 5092: 2009. Research
results show that some mechanical properties of the fabric before and after
finishing water resistance treatment have changes in the warp direction and in
the horizontal direction.

Keywords: Woven fabrics, mechanical properties of fabric, Tensile strength,
Breaking elongation, capillary of fabric, breathability, size change during washing
and drying, Non-wrinkle coefficient of fabric.
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1. GIGI THIEU

Trén thi trudng may mac cé rat nhiéu cac loai vai véi cac
tinh nang Ung dung khac nhau dugc san xuat nham dap
ting cho nhu cau ngay cang cao clia ngudi tiéu dung. Mot
trong s6 dé la loai vai dét thoi Pe/Co 87/13 da dugc s
dung trong mét s6 cac san pham chuyén dung. Kha nang
khang nudc sé tuy thudc vao chat liéu vai, quy trinh hoan
tat khang nudc va tuy theo muc dich st dung. Céac loai vai
khong thdm nudc théng thudng, thusng gy cam giac kho
chiu cho ngudi sir dung, tao ra rao can su truyén &m gilta co
thé va méi trudng. Van dé dat ra |a phai tao ra vai vira co
kha nang khang dugc nudc nhung van dam bao dé thoang
khi nhat dinh, tao su tién nghi cho ngudi st dung. Vai dét
thoi khéng thadm nudéc thoang khi dugc st dung lam quan
4o thé thao ngoai trdi, lam quan 4o bao ho trong nganh y
té€ hay trong cac moi trudng lao déng dac biét...

Tac gid Luu thi Tho, Duong Thi Phugng [1] da céng bé
két qua nghién ctu anh hudng clia moét sé thong s6 cdu
tric dén kha nang khang nudc ctia vai dét thoi Polyester,
nhém nghién cdu s dung 03 loai vai dét thoi 100%
polyester c6 cau tric khac nhau nhu mat do vai, khéi luong
vai, d6 day clia vai dugc x ly khang nudc. Két qua cho
thay, cau trdc clia vai c6 anh hudng dén kha nang khang
nudc cla vai sau xtr ly. Do day va khéi luogng clia vai cang
I&n thi khd nang khdng nudc cla vai cang cao.

Tac gid Ngb thi Thuy [2] da nghién ctu xay dung quy
trinh céng nghé xu ly hoan tat khang nudc cho vai
Polyester pha béng, tac gid da tién hanh nghién ciu thuc
nghiém hoan tat x ly khang nudc cho vai Pe/Co 87/13 dét
thoi chéo 2/2, st dung 4 loai hoa chat hoan tat khac nhau
va nghién cru anh huéng cta chat khang nudc, nong dé
chat khang nudc va diéu kién cdng nghé: nhu luc ngam ép;
nhiét d6 va thai gian x ly hoan tat. Tac gia da lua chon
dugc chat khang nudc va xay dung dugc qui trinh cong
nghé xt ly hoan tat khang nudc cho vai pha Pe/Co 87/13.

Téc gid Dunja Sajn Gorjanc [3] va cong su da nghién
ctu anh hudng clia soi chun va cac théng s6 cau tric vai
dét thoi t6i kha nang chéng nhiét va chéng hoi nuéc cla
vai. Nhédm tac gid st dung vai dét thoi van diém va van
chéo c6 théng sé cau tric khac nhau, dugc dét tir sgi doc
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c6 thanh phan la 100% boéng va sgi ngang co6 thanh phan la
bong/elastane ty 1& 93,8%/6,2%, nhdm Gng dung dé may
40 sd mi nam mua hé. Kha nang chéng nhiét va chéng hai
nudc cla vai dugc danh gia theo hai phuong phap méi va
dugc so sanh véi phuong phap Permetest. Cu thé, kha nang
chéng nhiét dugc danh gia thong qua dé dan nhiét cta vai
va kha nang chéng hoi nuéc dugc danh gia bang phuong
phép “water cup”. K&t qua nghién ctu cho thay dé chong
nhiét va chéng hoi nudc cla vai van chéo cao hon cla vai
van diém do vai van chéo c6 kha nang dan héi hon. Khi
tang mat do sgi ngang cla vai tir 17 [én 20 sgi/cm thi kha
nang chdng nhiét cla vai ting nhung khong dang ké,
nguaoc lai thi kha nang chéng hai nudc tang 30 - 40%. Vai
c6 elastane c6 kha nang chéng nhiét va chéng hoi nudc
cao hon 20% so véi vai bong thong thuong. Hai phuong
phéap danh gia méi cho két qua cé dé tuong dong cao vGi
phuong phap Permetest.

Tac gid Y. Su va céng su [4] da thd nghiém danh giad
kha nang bdo vé truéc nudc néng va hoi nuéc néng cla
mét s6 cdu truc vai dinh huéng Ung dung trong quan ao
bdo vé nhiét dung cho céng nhan lam viéc trong nganh
cong nghiép dau mé va khi d6t. Cac cau truc vai dugc
khédo sat gom loai mét I6p (vai dét thoi thoang khi chéng
tham nudc) va loai hai I6p (moét 16p vai dét thoi thoang khi
chéng thdm nudc va mot I6p vai dét thoi ti sgi Kevlar hay
Nomex). Méi cdu tric vai dugc khado sét trong hai trudng
hgp: trudng hop | [a I6p mang (PTFE) cda vai thoang khi
chéng thdm nudc hudng ra moi trudng thd nghiém;
trudng hgp 11 [a I6p nén (Polyester hodc PBI/Kevlar) clia vai
thoang khi chéng tham nuéc huéng ra méi trudng thi
nghiém. Tac dung bdo vé nhiét cla vai dugc danh gia
bang phucng phap thi nghiém vdi nuéc néng va hoi
nudc néng dugc nghién cdu tai Trudng Pai hoc lowa State
(My), théng qua hai thong s6 chinh la thai gian gay bong
da theo muic d6 va nang lugng nhiét hap thu bai cdm bién
mo phéng da ngudi. K&t qua nghién ctu cho thay, trén tat
ca cau truc vai dugc khao sat thi hiéu qua bao vé véi nudc
ndng tot han nhiéu so véi hoi nudc néng. Bén canh do,
cdu truc vai cé anh hudng ro rét téi hiéu tng bao vé nhiét
cla vai. Déi véi vai hai I6p, viéc st dung vai thoang khi
chéng tham nudc lam |6p ngoai cho hiéu qua bao vé uu
viét hon so véi st dung né lam I6p bén trong.Hon nira, doi
vGi ca vai mot I6p va vai hai 16p, trong st dung déu nén
hudng 16p mang PTFE ra moi trudng dé dat dugc hiéu qua
bdo vé tét hon. Ngoai ra, d6 day va dd hoi am cla vai
cling anh huédng téi khd nang bao vé cta vai truéc nudc
néng va hai nudc néng.

C6 rat nhiéu nghién ctu vé vai Pe/Co, cac iing dung va
qua trinh hoan tat vai Pe/Co. Tuy nhién qua trinh hoan tat
la mot trong nhiing qua trinh quan trong trong x{ ly vai
Pe/Co. Vi vay nghién ctu da khao sat dé nghién cutu su thay
déi mot s6 tinh chat cta vai Pe/Co & quy mé cdng nghiép.
Nghién ctu nay dugc thuc nghiém tai Cong ty C8 phan Dét
Lua Nam Binh va cdc phong thi nghiém tai cac truong dai
hoc. Nghién ctiu st dung 02 mau vai Pe/Co trudc va sau xu
ly hoan tat khang nudc.
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2. PHUONG PHAP NGHIEN CUU THU'C NGHIEM
2.1. Béi tugng nghién cuu

Nghién ctu sir dung 02 mau vai dét thoi Pe/Co trudc va
sau xU ly hoan tat khang nuéc dugc cung cap bsi Cong ty
C6 phan Dét Lua Nam Dinh dé& nghién cuu, théng sé ky
thuat cda vai duoc thé hién trén bang 1.

Bang 1. Thong so ky thuat clia vai st dung trong nghién ciu

Loai Thanh Khéi Mat do soi
0 | Kiéu dat 1M | lvong vai (sgi/10 cm)
vai phan vai 3
(9/m) | Doc | Ngang
Dét thoi | Vanchéo2/1 | Pe/Co87/13 224 480 250

2.2. N6i dung nghién ciu

Nghién ctu st dung vai Pe/Co 87/13 trudc va sau khi x
ly hoan tat khang nudc dé danh gid mot sé tinh chat cda
vai, cu thé:

- Xac dinh dé bén kéo dut va do gian dut cda vai trudc
va sau khi xtr ly hoan tat khang nudc.

- Xac dinh d6 phuc hoi nép gép cla vai trudc va sau khi
xU ly hoan tat khang nudc.

- Xéc dinh @6 thay déi kich thudc sau gigt cta vai trudc
va sau khi xtr ly hoan tat khang nudc.

- Xac dinh d6 mao dan cla vai trudc va sau khi x{r ly
hoan tat khang nuéc.

- Xac dinh d6 thoang khi cta vai trudc va sau khi xtr ly
hoan tat khang nudc.
2.3. Phuong phap nghién ctu

Mau vai Pe/Co 83/17 trudc va sau x ly hoan tat khang
nudc dugc chuén bi theo tiéu chudn TCVN 1749: 1986.

2.3.1. Phuong phdp xdc dinh dé bén kéo dut va gidn
dut cda mau vai

Do bén va do gian dit tuong do6i clia mau vai trudc va
sau x ly hoan tat khdng nudc dugc xac dinh theo
TCVN1754 :1975 [6], do gian dut tuong doi a(%) dugc xac
dinh theo cong thuc (1):

a=2.100 (%) (1)

Trong dé:

\: Chiéu dai tang thém ctia mau thir khi bi kéo dit (mm).

L: Chiéu dai mau thu trudc khi kéo dut (mm).

Do bén kéo dit va do gian dut tuong doi la gia tri trung
binh cdng cta cac két qua thu dugc khi tinh toan.

2.3.2. Phuong phdp xdc dinh dé phuc héi nép gdp cia
mau vai

D6 phuc hodi nép gép cla vai trudc va sau xt ly hoan tat
khang nudc dugc xac dinh theo tiéu chudn 1SO 2313 [7].
Cac két qua dugc tinh toan theo cong thuc (2), (3), (4) va (5):

Ta

A= @
~ 1 3Po@i(5) an

Us = .= oo (do) 3)
_ 1 ¥ o@i(30) . x

a3 = ;-%(dﬁ)) (4)
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Hé s6 khong nhau K: K= &s34. 100(%) (5)

Trong do:

0;: Goc phuc hoi nép gap theo hudng doc hay hudng
ngang vai cta lan i do riéng biét (d0).

n: S6 lan thi nghiém theo hudng doc hay ngang cda vai

@s: GOc héi nhau trung binh clia cdéc mau do, sau 5 phut
(d9)

@30: GOc hoi nhau trung binh ctia cdc mau do, sau 30
phut (d0)

180: GOc gap hoan toan clla mau bang (d6)

K: Hé s6 khéng nhau (%)

2.3.3. Phuong phdp xdc dinh su thay déi kich thuéc
sau qud trinh gidt va lam khé cta vai

Su thay d6i kich thudc sau qua trinh gidt va lam kho
theo hudng doc va ngang cuda vai trudc va sau khi xtr ly
hoan tat khang nudc dugc xac dinh theo tiéu chuidn TCVN
8041: 2009 hay I1SO 5077: 2007[8], dugc xac dinh theo céng
thuc (6)

¢ =22 100 (%) 6)
Xo
Trong do:

X,: Kich thudc mau ban dau, trudc khi giat (mm)

X¢: Kich thudc mau sau khi giat va say kho (mm)

C: Su thay d@i kich thudc clia mau (%) (gia tri am: mau bi
co lai; gid tri duong: mau bi bai gian ra).

2.3.4. Phuong phdp xdc dinh dé6 mao dan nuéc cia
mau vai

D6 mao dan theo huéng doc va ngang clia mau vai
trudc va sau xtt ly hoan tat khang nudc dugc danh gia theo
tiéu chuan TCVN 5073 -90 [9].

2.3.5. Phuong phdp xdc dinh d6 thodng khi caa vdi

Do thoang khi cla vai trudc va sau khi xt ly hoan tat
khang nuéc dugc danh gia theo TCVN 5092: 2009[10].

Mot s6 thiét bi st dung trong nghién ciu nhu trong
hinh 1 + 4.

Hinh 1. Mdy do do bén kéo dit
va gian dt

Hinh 3. Thiét bi do d6 mao dan

Hinh 4. Thiét bi do d9 thoang khi
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3.KET QUA VA BAN LUAN
3.1. Két qua xac dinh dd bén kéo dut va dé gian dit cta
vai trudc va sau xir ly hoan tat khang nuéc

Cac mau vai Pe/Co 83/17 trudc va sau xU ly hoan tat
khang nudc dugc xac dinh d6 bén kéo dut va gian dut theo
TCVN 1754:75. Cac két qua dugc tinh toan theo céng thic
(1) va dugc thé hién trén bang 2.

Bang 2. Két qua dd bén kéo dt va gian dut cla vai trudc va sau xi Iy hoan
tat khang nudc

Do gian diit tuong déi (%) Do bén kéo diit (N)
Mauvdi | Huéngsoi | Hudngsoi | Huéngssi | Hudng soi
doc ngang doc ngang

Trudc xiit Iy hoan tat khang nudc

Mau 1 53,96 23,81 1613,40 1045,40
Mau 2 52,36 22,78 1638,00 1025,00
Mau3 51,36 22,96 1620,00 1060,00
Tl:;'n"hg 52,56 23,18 1623,80 | 1043.47
Sau xt Iy hoan tat khang nuéc

Mau 1 28,79 21,30 1487,40 1019,00
Mau 2 28,82 21,05 1474,00 1025,00
Mau3 28,90 21,55 1410,40 1035,00
Tl:;'n"hg 28,84 21,30 145727 | 102633

Tu céc két qua trén bang 2, so sanh dd bén kéo dut va
d6 gian dut tuong déi cla mau vai trudce va sau xt ly hoan
tat khang nudc dugc thé hién trén hinh 5 va 6.

Po bén kéo dirt cia vai trwedc va sau xir Iy khang nwéc

2000
= 1623.87
= 457.27
s 1500
© 1043636.33
& 1000
=
]
g 500
«©-
Q@ o

Theo hwéng Theo hwéng
soidoc soi ngang

Ma3u vai
m M&u vai trudc x& ly khang nwéc m M3u vai sau x¥ ly khang nuéc

Hinh 5. Két qua so sanh do bén kéo dut cla vai Pe/Co trudc va sau x{ Iy hoan
tat khang nudc
PO gidn dirt cda vai trwde va sau xir ly khang nwéc

60 52.56

Do gian durt (%)
w
o

23.1841 3
20
10
[0]
Theo hwéng Theo hwéng
soi doc sQi ngang
Mau vai

m Mau vai trwde xt ly khang nudc m Mau vai sau x&¥ Iy khang nuwéc

Hinh 6. Két qué so sanh do gian diit ca vai Pe/Co trudc va sau x{ Iy hoan tat
khang nudc
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Tu cac két qua doé bén kéo dut va do gian dit clia vai
trudc va sau xt ly hoan tat khang nudc trén bang 2 va hinh
5, 6 cho thay do bén kéo dit va gian dut cla vai sau xa ly
hoan tat khang nudc déu bi giam theo c& huéng doc va
huéng ngang.

D6 bén kéo dut cha vai sau xt ly hoan tat khang nudc
gidm theo hudng sgi doc la 10,25% va giam theo huéng sgi
ngang la 1,64% so vdi vai trudc x ly. Do gian dut tuang doi
cla vai sau xtt ly hoan tat khang nudc giam theo hudng sgi
doc la 23,72% va gidm theo hudng soi ngang la 1,88% so
vdi vai trude xtt ly. Nhu vay, d6 bén kéo dut va do gian dut
cUa vai sau xt ly hoan tat khang nudc theo hudng sgi doc
déu gidm nhiéu hon so véi huéng sgi ngang.

Hién tugng gidam dd bén nay c6 thé do qua trinh xU Iy
khang nudc dugc vang sdy dinh hinh & nhiét dé cao 190°C
trong thai gian dai, mat khac cing cé thé do hién tugng
thuy phan clia thanh phan béng ctia vai (13%) trong moi
trudng axit vi vay vai da bi giam doé bén.

3.2. Két qua xac dinh dé phuc héi nép gap cua vai truéc
va sau khi xt Iy hoan tat khang nuéc

Mau vai trudc va sau xi ly hoan tat khang nudc dugc
danh gia kha nang phuc hoi nép géap theo huéng doc va
hudng ngang cla vai theo TCNV 5444-1991. Cac két qua
dugc tinh toan géc héi nhau sau 5 phut (as)va 30 phut
(@30) va hé s6 khéng nhau (K) theo cong thuc (2, 3, 4, 5) la
két qua trung binh cla 5 1an do dugc thé hién trén bang 3.

Tu cac két qua trén bang 3, so sanh hé s6 khéng nhau
clla mau vai trudc va sau xt ly hoan tat khang nudc dugc
thé hién trén hinh 7.

Tu cac két qua trén bang 3 va hinh 7 cho thay hé sé
khong nhau cda vai sau xU ly tai 5 phut va 30 phut theo ca
hudng sgi doc va huéng sgi ngang déu tang so véi vai
trugc xu ly.

Hé s6 khéng nhau theo hudng soi ngang (tai 5 phut
tang 23,5% va tai 30 phut tang 16,7%) tang nhiéu hon so
véi huéng soi doc tai 5 phut tdng 11,5% va tai 30 phut téng
2,09%). Hé s6 khéng nhau K cla vai sau 30 phut theo
huéng doc la 69,11% va theo hudng sgi ngang K la
70,55%.Vai sau xU ly khang nudc c6 hé sé khong nhau cao
han, vai chéng nhau t6t hon. Két qua ciing cho thay, vai

Pe/Co trudc va sau xtr ly khang nudc déu cé hé s6 khong
nhau & muc trung binh (50% < K < 80 + 85%)).

D¢ phuc hdi nhau cia vii Pe/Co

trwée va sau xir IV khang nwoc

\»-\e. /7 y g

£ 80 1 75.37

f 75 70.55 Mau vai trudc
= oY1l XU Iy khang

= 70 6455 nuéc

‘E’J 65 | Méu vai sau x(r
= Iy khang nuéc
£ 60
g

wl

<@ 55

Hudng soi doc Hudng soi ngang

Mau vai

Hinh 7. Két qua so sénh hé so khong nhau clia vai Pe/Co trudc va sau i ly
hoan tat khang nudc sau 30 phiit

Hién tuong két qua nay do vai trd chinh cla chat lién
két ngang c6 trong thanh phan don céng nghé xt ly hoan
tat khang nudc, da tao cau lién két ngang gilra mach phan
tlr xenlulo véi nhau, déng thaoi ciing hé trg tao thanh lién
két ngang gilta chat khang nudc véi mach phan tr cua
xenlulo va polyester.

3.3. K&t qua xac dinh do én dinh kich thudc sau giat cta
vai Pe/Co trudc va sau khi xt Iy hoan tat khang nuéc

Mau vai truéc va sau xtr ly hoan tat khang nuéc dugc
chuin bi theoTCVN 1749:1986. Cac mau vai dugc xac dinh
dd 6n dinh kich thudc sau qua trinh gidt va lam khé theo
tiéu chuén ISO 5077: 2007. Céc kich thudc clia mau trudc va
sau khi gidt do dugc va dd thay déi kich thudc C(%) tinh
toan theo cong thuc (6), dugc thé hién trén bang 4.

Tu céc két qua trén bang 4 cho thay vai trudc va sau xu
ly hoan tat khang nudc déu bi co lai theo ca huéng sgi doc
va huéng sgi ngang (c6 gia tri am).

Vai Pe/Co trudc khi xtr ly hoan tat khang nudc c6 d6 co
I6n hon so vai vai sau khi xt ly hoan tat khang nudc. Su
thay déi kich thudc chia vai Pe/Co sau xU ly hoan tat khang
nudc gidam 1,14% theo huéng sgi doc va giam 0,26% theo
huéng soi ngang. Nhu vay, vai sau xt ly khang nudc cé su
thay déi kich thudc theo hudng doc it hon vai trudc xi ly.

Bang 3. Két qud xdc dinh hé s6 khong nhau clia vai trudc va sau xt Iy hoan tat khdng nudc

Theo hudng sgi doc Theo hudng sgi ngang
Miu vai 5 phit 30 phuit 5 phit 30 phut
. Tylé tang o Hésokhong | Tyléting | _ ., Tyléetang | _ .. Héso khong | Tylétang
Trugexdly |5 49 124,40 69,11 105,80 116,20 64,55
khang nudc
Sa’u xu Iy' 119,33 1,5 127,00 70,55 2,09 130,67 23,50 135,67 75,37 16,67
khang nudc

@: la gid tri trung binh géc hdi nhau ctia mau vai.
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Bang 4. Két qua xac dinh su thay ddi kich thudc cda vai trudc va sau x Iy
hoan tat khang nudc

Su thay ddi kich thudc ctia vai

Hudng sgi doc Hudng sgi ngang

Mau vai X, X, C X, X, C

(mm) | (mm) | (%) | (mm) | (mm) | (%)

Trudextlykhang | oo | 4ea0 | 220 5 | 49,90 | -046
nuac

Sauxtlykhang | oo 4o | 06| 50 | 4977 |-020
nuoc

Hién tugng két qua nay c6 thé do vai trong qua trinh xu
ly hoan tat khang nudc dugc dinh hinh & nhiét dé 190°C,
cdng véi su c6 mat cla chat lién két ngang da tao cho vai
c6 dd 8n dinh kich thudc t6t han. Do do, su thay déi kich
thudc ctia vai sau xtt ly hoan tat khang nudc tét hon cda vai
trudc xa ly.

3.4. Két qua xac dinh d6 mao dan cda vai trudc va sau
xU ly hoan tat khang nuéc

Mau vai trudc va sau xtr ly hoan tat khdng nudc dugc
chudn bi theoTCVN 1749:1986. Cac mau vai dugc xac dinh
dd mao dan nudc theo hudng doc va ngang cla vai theo
tiéu chudn AATCC 197- 2013 (TCVN 5073-90). Cac két qua
dugc thé hién trén bang 5.

Bang 5. Két qué xdc dinh d6 mao dan nudc cta vai trudc va sau xit Iy hoan tat
khang nudc

Tu céc két qua trén bang 5 va hinh 8 cho thdy d6 mao
dan cda vai sau xtt ly hoan tat khang nudc theo ca huéng
sgi doc va hudng sgi ngang déu gidam manh so véi vai trudc
XU ly.

DO mao dan cla vai sau khi xtr ly hoan tat khang nudc
theo huéng sgi doc gidm 97,32% va theo hudng ngang
gidm 99,19%. Nhu vay, vai sau xtr ly hoan tat khang nudc
khéng c6 kha nang mao dan.

Hién tugng két qua nay do vai sau xU ly hoan tat khang
nudc: Cac xo, sgi trong vai da bi bao phi 16p mang chat
khang nudc, cac chat khang nudc co trén vai da lam giam
stic cang bé mat cda vai nhiéu hon so vdi stic cang bé mat
cla nudc. Do dé, vai sau xtr ly hoan tat khang nuéc khong
c6 kha nang mao dan.

3.5. Két qua xac dinh d6 thoang khi ctia vai trudc va sau
khi xt ly hoan tat khang nuéc

Mau vai trudc va sau xt ly hoan tat khang nudc dugc
chuan bi theoTCVN 1749:1986, cac mau vai dugc xac dinh
d6 thoang khi theo TCVN 5092-2009. Cac két qua do duoc
thé hién trén bang 6.

Bang 6. Két qua xac dinh do thodng khi clia vai truéc va sau x( ly hoan tat
khang nudc

Diéntich | Aplyc | D8 | TiIégiamsovéi
P " .+ | thoang | mau trudcxi ly
Mau vai mau | dong khi . e bt s
(am?) (Pa) khi hoan tat khang
(1/m¥/s) nudc (%)
Truéc x( Iy khang nuéc| 20 100 111,80 -
Sau xt ly khang nuéc 20 100 81,42 27,17

Dd mao dan nudc ctia vai (cm/phuit)
STT
Mau vai Mau1 | Mau2 | Mau3 Tr‘ung
binh
Trudexit | Huéngdoc | 14,60 | 1430 | 1590 | 14,93
1 | lykhang Hudng
nuéc ngang 14,80 | 13,90 | 15,60 14,77
Sauxirly | Hudngdoc | 040 0,30 0,50 0,40
2 khang Huéng
nuéc ngang 0,10 0,15 0,10 0,12

Tur cac két qua trén bang 5, so sanh d6 mao dan nudc
theo hai hudng doc va ngang cla mau vai truéc va sau x
ly hoan tat khang nudc dugc thé hién trén hinh 8.

P mao din ciia vii truwéc va sau xir Iy khiang nwéc
8 14.93 14.76

P mao din (ecm/phiit)

6
4
2 0.4 0.12
0
Theo hudng Theo hudng
soidoc s@ingang
Mau vii

B Trudce xur 1y khang nwdc ™ Sau xur 1y khéng nuwde

Hinh 8. Két qua so sanh do mao dan cta vai Pe/Co trudc va x( Iy hoan tat
khang nudc
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Tu céc két qua trén bang 6, so sanh do thoang khi clia
mau Vvai trudc va sau xt ly hoan tat khang nuéc dugc thé
hién trén hinh 9.

D9 thodng khi cia vai trude va sau xit ly
120 1118

81.42

Po thoang Kkhi (1/m?/s)

Do thoang Khi (Vm2/s)
Mau vii

® Mau vai trwge xir Iy khingnwge ™ Mau vai sau xit Iy kKhang nwée

Hinh 9. Két qua so sanh xdc dinh do thoang khi clia vai trudc va sau x{ Iy
hoan tat khang nudc

Tu céc két qua trén hinh 9 cho thdy d6 thoang khi clia
vai sau xt ly khdng nudc gidm manh so véi vai trudc xua ly.
Do thoang khi clia vai Pe/Co trudc x{ ly 1a 111,80 (I/m?/s) va
vai sau xt ly hoan tat khang nudc la 81,42 (I/m?%/s). PO
thoang khi clia vai sau xt ly hoan tat khang nudc giam
27,17 % so v&i vai trudc x( ly.

K&t qua nay c6 thé dugc gidi thich nhu sau: vai sau khi
dugc xtr ly khang nudc, trén bé mat vai xuat hién 1 16p
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mang che pha cac khodng tréng gilia xo, sgi trong vai lam
gidm kha nang thoang khi ctia vai.
4. KET LUAN

Tu két qua nghién cu thuc nghiém cho thay, dé bén
kéo dut va do gian dut cta vai sau xtr ly hoan tat khang
nudc theo hudng sgi doc va hudng soi ngang déu giam so
V@i vai trudc xi ly khang nudc, do trong thanh phan vai
Pe/Co 87/13 ¢c6 13% la bdng nén vai giam bén trong qua
trinh xt ly hoan tat khang nuéc khi & nhiét d6 cao. Tuy
nhién, vai sau xt ly khang nudc c6 d6 khang nhau va dé én
dinh kich thudc theo ca hai hudng sgi doc va sgi ngang déu
t6t hon mau vai trude xtt ly khang nudc. Pong thai dé mao
dan ctia mau vai sau x{r ly hoan tat khang nudc la rat thap
cho thay vai da dat yéu cau vé kha nang chong tham nudc,
nhung van dam bao dé thoang khi nhat dinh. Nhu vay, qua
trinh x& ly hoan tat khang nuéc c6 anh hudng dang ké dén
mot s6 tinh chat co ly cda vai.
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