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ANH HUGNG CUA MO DUN VONG SO1 TG1 CAU TRUC
HINH HOC VONG SO1 CUA VAI SINGLE DET
TREN MAY DET KIM DAN NGANG PHANG

EFFECT OF TIGHTNESS FACTOR ON LOOP GEOMETRICAL STRUCTURE OF SINGLE FABRIC KNITTED

ON FLAT WEFT KNITTING MACHINES

TOM TAT

Trong vai dét kim, md dun vong sei dugc dinh nghia la ty s6 gitia chiéu dai vong sgi so véi
duang kinh sgi, ddy la thong s6 cdng nghé ¢d anh hudng quyét dinh tdi ddc trung cu tric va tinh
chdt cla vai dét ra. Nghién cttu nay nham khao sat anh hudng ctia mé dun vong soi téi budc cot
vong, chiéu cao hang vong va dang mé hinh hinh hoc clia vong sgi trong vai single dét trén cac may
dét kim dan ngang phéng. Nghién ctu tién hanh trén hai bd mau vai dét kim single. Bd mau vai dét
tir soi acrylic chi s6 Nm26/2x2 trén méy dét kim dan ngang phang tha cong véi by mic md dun
vong sgi tang dan la 22,8; 24,6; 25,9; 26,3; 28,5; 30,4 va 32,0. Bo mau vai dét tir sei acylic/cotton
45/55 chi s6 Ne28/2x2 trén méy dét kim dan ngang phang tu ddng véi nam mic mé dun vong sgi
tang dan la 16,5; 17,2; 18,0; 19,1 va 20,1. Két qua nghién ctu cho thay khi md dun vong sgi tang
dan thi budc ot vong va chiéu cao hang vong déu tang. Vong sgi c6 mo dun trong khoang 22,8 tdi
32,0 ¢6 cdu tric pht hgp véi md hinh cia Dalidovich danh cho vai thua va c6 xét téi do nghiéng clia
try vong. Vong sgi c6 md dun trong khodng 16,5 tdi 20,1 ¢6 cau tric phu hgp véi md hinh cla
Pierce danh cho vai thua.

Tir khéa: vdi single, mé dun vong sgi, mé hinh vong soi, mdy dét kim dan ngang phdng.

ABSTRACT

Tightness factor, which is defined as the ratio of looplength to yarn diameter, is an important
technological parameter in knitting production because it has strong impact on fabric structure and
properties. This work aimed to investigate the effect of tightness factor on the wale spacing, course
spacing and the suitable geometrical loop model for single fabric knitted on flat weft knitting
machines. Two groups of fabric sample were used: the single fabric knitted on manual V-bed
machine from acrylic yarn Nm26/2x2 with seven levels of tightness factor (22.8, 24.6, 25.9, 26.3,
28.5,30.4 and 32.0); the single fabric knitted on automatic V-bed machine from acrylic/cotton yam
Ne28/2x2 with five levels of tightness factor (16.5, 17.2, 18.0, 19.1 and 20.1). The results showed
that when tightness factor increased, both the wale spacing and course spacing increased. The
loop with tightness factor in range of 22.8 to 32.0 was in good fit with loop model proposed by
Dalidovich, which included the loop leg incline. The loop with tightness factor in range of 16.5 to
20.1 was quite similar to the model proposed by Pierce.

Keywords: Single knitted fabric, tightness factor, loop model, flat weft knitting machine.
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Pao Thi Chinh Thuy"’, Luu Thi Tho?

1.GIGI THIEU

Trong vai dét kim, vong sgi dugc coi la
don vi cdu tric co ban nhat. Mé dun vong
sgi dugc dinh nghia la ty 1é gita chiéu dai
vong sdi so véi duong kinh cla soi dét [1].
M6 dun vong sgi la théng s6 cong nghé
quan trong, c6 anh hudng quyét dinh t&i cau
tric va tinh chat cta vai dét ra nhu mat do
vai, khéi lugng g/m? vai, d6 bén, do gian, do
thoang khi, d6 dan nhiét... cta vai [2-4].

Dé& mé hinh hoa vai dét kim, phuc vu cho
viéc tinh toan thiét ké va du bao céc tinh
chat cha vai, viéc dau tién la phai xac lap
dugc mé hinh cda vong sai [4, 5]. Trong cac
nghién ctu xdy dung mé hinh vong sgi, mé
hinh hinh hoc clia vong sgi thudng dugc xay
dung trén cg s& quan sat bang mat, tung
phan clia vong sgi dugc thay thé bang cac
duong cong hinh hoc don gidn. M6 hinh
hinh hoc clia vong sgi cling thudng dugc
xem xét theo hai trudng hgp: truéng hop vai
thua va trudng hop vai day khit [1, 6, 7].
Trong dé, mic dé thua hay day khit cla cdu
tric vai thudng dugc ddc trung bdi méd dun
vong sgi.

Hinh 1. M hinh vong sgi cla Pierce trong trudng hgp
véi chat khit [6]

Mb hinh vong sgi cla Pierce [6] thé hién
qua hinh 1 v&i mot s6 gia thuyét chinh nhu:
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céc sgi trong vai chi tiép xtc nhau tai diém lién két; hinh
chiéu ctia vong sgi trén mat phang vai bao gém cung kim
va cung platin ¢6 dang nlra dudng tron clng véi cac tru
vong la nhiing doan théng; vong sgi la dudng cong 3D 6m
ldy mét mat tru c6 ban kinh R va cé truc song song vai
hudéng hang vong.

V&i nhiing giai thuyét chinh nhu trén, chiéu dai vong sgi
clla vadi dugc udc lugng theo céng thuc (1) trong trudng
hgp vai thua va theo cong thuc (2) trong truong hop vai
chat khit:

L=2A+B+5,94d (M

L=16,6d (2)

Trong do, L la chiéu dai vong sai, d la dudng kinh tinh
toan cula sgi dét, A la budc cot vong cula vai (khodng cach
gilta hai diém tuong Ung cta hai vong soi ké nhau trén
cung mot hang vong) B la chiéu cao hang vong cuia vai
(khodng céch gitia hai diém tuong Ung cda hai vong sgi ké
nhau trén cing mot cot vong).

M hinh vong sgi clia Dalidovich trong trudng hgp vai
thua (hinh 2) dugc xay dung dua trén mét s6 gia thuyét
chinh [1]: cadc cung kim va cung platin cé dang nira dudng
tron c6 cung ban kinh, tru vong cé dang dudng théng;
vong sci la vat thé phang; cac cung kim va cung platin
khoéng tiép xuc v8i nhau & phia bén ngoai.

Hinh 2. Mé hinh vong si cia Dalidovich trong trudng hop vai thua [1]

Vi cac gid thuyét nay, néu coi tru vong c6 dang thang
dung thi chiéu dai vong sgi dugc udc lugng theo céng thic
(3):

L=1,57A+2B+nd 3)

Néu tinh t&i dé nghiéng clia cac tru vong thi chiéu dai
vong sgi theo mé hinh ctia Dalidovich dugc uéc lugng theo
cong thuc (4):

L=157A+ md + 2+/B2 + d2 (4)

M6 hinh vong sgi cia Chamberlain [1] (hinh 3) dugc xay
dung cho truong hgp vai chat khit. Mat dé vai trong trudng
hgp nay dat muc ly tudng, vira da dé mat ngoai cla cac
cung vong (cung kim va cung platin) ti€p xtc vé6i nhau trén
ca hai huéng doc va ngang. Cac cung vong dugc gia thiét
¢6 dang nlra dudng tron va céc try vong dugc gia thiét ¢
dang doan thang.
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Hinh 3. Mé hinh vong si clia Chamberlain trong trugng hap vai chat khit [1]

Khi d6, chiéu dai vong sgi trong vai dugc udc lugng
theo cong thuc (5). Cong thuc nay tuong tu véi cong thic
(2) dugc dé xuat bai Pierce [6].

L=16,64d (5)

E. A. e. Eltahan va céng su [7] da dé xuat mo hinh vong
sgi cho vai single trong hai trudng hgp. Trudng hgp vai
thua, dugc nhém tac gid dinh nghia la vai cé mo dun vong
sgi I[6n hon 16,63, m6 hinh vong soi dugc dé xuat tueng tu
moé hinh vong sgi cta Dalidovich khi tinh t6i do cong
khéong gian cla vong sgi. Trudng hgp vai day khit, dugc
nhom tac gia dinh nghia la vai c6 mé dun vong sgi nhé hon
16,63, m6 hinh vong soi dugc thé hién qua hinh 4. Trudng
hgp nay, budc cét vong A nam trong khoang 2 + 4d.

Hinh 4. Md hinh vong sgi clia E. A. e. Altahan va cong su trong trudng hop
véi chat khit [7]

Chiéu dai vong sgi trong trudng hgp nay dugc tinh gan
dung theo coéng thuc (6):

’ A
L=m(A-d)+2 B+ (- d)? ©6)

A. P. Cuden va cong su [8] da khao sat dé xac dinh mé
hinh vong sgi cho vai single dét tu sgi c6 va khong cé thanh
phan chun (elastane). V&i vai single ti sgi viscose va soi
acrylic (khéng pha chun) c6 mé dun vong sgi trong khodng
16,6 tGi 19,1, chiéu dai vong sgi do dugc bang thuc nghiém
c6 gia tri gan nhu tuong duong vdi chiéu dai vong sgi tinh
toan theo mé hinh vong sgi cla Pierce va cta Dalidovich
danh cho vai thua.

Linh vuc dét kim dan ngang phang & nudc ta hién nay
dang ngay cang phat trién vai ching loai mat hang da
dang nhu cac loai 4o, khan, ma, gdng tay thai trang dung
trong mua lanh. Cac sadn phdm nay dugc sdn xuat theo
c6ng nghé dét dinh hinh va sé lugng san phdm cta moi
don hang thudng khong qua 16n. Do su thay déi lién tuc
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cac don hang, viéc thiét ké va tinh toan cong nghé cho mat
hang déng vai tro rat quan trong trong chubi cung ung.
Viéc tinh toan va thiét ké vai dua trén mé hinh hinh hoc cla
vong sgi khong chi ddm bao ca sé khoa hoc, tin cdy ma con
giup rat ngan thai gian ché thir mau, tédng nang suat va tiét
kiém nguyén liéu cho nha mdy.

Muc tiéu ctia nghién ctiu nay la nham khao sat dac trung
cdu trdc chia vong sgi gém budc cot vong (A), chiéu cao hang
vong (B) va lua chon dang mo hinh hinh hoc phu hgp cho
vong sai khi thay d6i mé dun vong sgi trong qua trinh thiét
ké vai single trén cAc may dét kim dan ngang phéng.

2. DU LIEU VA PHUONG PHAP NGHIEN CUU
2.1. P3i tugng nghién ciiu

Nghién ctu tién hanh trén hai nhom vai c6 kiéu dét
single, gom:

- Nhém mau tha nhat (ki hiéu la nhém M): vai single dét
tur sgi acrylic chi s6 Nm26/2x2 (dudng kinh tinh toan cla sgi
* 0,46mm), dét trén may dét kim dan ngang phdng thd
cdng MOD810 clia hang Singer (Nhat Ban). May dét co cap
may E7. M6 dun vong soi cla vai dugc thay déi theo bay
muc la 22,8; 24,6; 25,9; 26,3; 28,5; 30,4 va 32,0. Cac mau vai
dugc ki hiéu tuong ung la M1, M2, M3, M4, M5, M6 va M7.

- Nhém mau thi hai (ki hiéu la nhém S): vai single dét
tU sgi acrylic/cotton ty 1é 45/55, ki hiéu la sgi AC 45/55, chi
s6 sgi Ne28/2x2 (dudng kinh tinh toan cda soi * 0,33mm).
Vai dugc dét trén may dét kim dan ngang phang tu déng
SSR112 ctia hang Shima Seiki, cdp may E12. M6 dun vong
soi cla vai dugc thay d6i theo nam mdic 1a 16,5; 17,2; 18,0;
19,1 va 20,1. Cac mau vai dugc ki hiéu tuong Ung la S1, S2,
S3,54 va S5.

* Pudng kinh tinh toan cuda sgi (d, don vi mm) dugc tinh
theo céng thuc (7) [11:

T
d= 1,128%x |— (7)
pXp

Trong d6, T la d6 manh sgi (Tex), p la khéi luong riéng
cla xa nguyén liéu (kg/m3), u 1a hé s6 chira day xo trong soi.
Khéi lugng riéng clia xo acrylic va xo béng tuong Ung la
1170 va 1520 (kg/m?3). Hé s6 chua day xo trong sgi clia cac
loai sgi c6 cau tric x8p dung trén cadc may dét kim dan
ngang phdng thudng dugc chon bang 0,7.

2.2. NGi dung va phuong phap nghién ciu

2.2.1. Xdc dinh cdc théng sé cdu tric cia vai

Chiéu dai vong sgi cta vai (L, don vi mm) dugc xac dinh
theo tiéu chuidn TCVN 5799:1994,

Budc cot vong (A, don vi mm) va chiéu cao hang vong
(B, don vi mm) dugc tinh theo céng thuc (8) va (9):

100

A= P (8)
_ 100
= P—d 9)
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VGi P, va P4 tuong ung la mat d6 ngang (s6 cot
vong/100mm) va mat dé doc (s6 hang vong/100mm), dugc
xac dinh theo tiéu chudn TCVN 5799:1994.

2.2.2. Lua chon mé hinh vong soi cho vdi single trong
nghién cuu

Véi khoang moé dun vong sgi dugc khdo sat (ti 16,5 t6i
32,0), nghién cdu tap trung tng dung cdc mo hinh hinh hoc
danh cho vai thua gém: mé hinh vong sgi cla Pierce
trudng hgp vai thua; mé hinh vong soi cta Dalidovich danh
cho vai thua, trudng hop coi tru vong c6 dang thdng; mé
hinh vong sgi cda Dalidovich danh cho vai thua, truong
hgp cé tinh dén d6 nghiéng cua tru vong.

Viéc lya chon mo hinh vong sgi cho vai single trong
nghién ctu dugc dya trén hai co s& chinh:

- Quan sat cau tric vong sgi trong vai, so sanh vdi cac
gia thuyét trong cac mé hinh. M6 hinh vong sgi dugc chon
la mé hinh dya trén nhiing gia thuyét phu hop hon ca vai
dang hinh hoc ctia vong sgi trong thuc té.

- So sanh chiéu dai vong sgi do dugc trong thuc té véi
chiéu dai vong sgi dugc tinh toan dua trén cac mé hinh. M6
hinh vong soi dugc chon la mé hinh c6 chiéu dai vong soi
tinh toan khac biét it nhat so véi chiéu dai vong sgi thuc té.
3. KET QUA VA THAO LUAN
3.1. Anh huéng ctia mé dun vong sgi téi budc cot vong
va chiéu cao hang vong cta vai
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Hinh 5. Budc cgt vong va chiéu cao hang vong cta vai single dét tif sei acrylic
Nm26/2x2 trén may dét kim dan ngang phang thi cong
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Hinh 6. Budc cgt vong va chiéu cao hang vong clia vai single dét tir sgi AC
45/55 Ne28/2x2 trén may dét kim dan ngang phéng tu dong
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Su thay ddi budc cot vong A va chiéu cao hang vong B
theo mé dun vong sgi cla vai single dét tu sgi acrylic chi s6
Nm26/2x2 trén may dét kim dan ngang phang thi céng
dugc md ta qua biéu dé tai hinh 5. Sy thay déi nay véi
trudng hop vai single dét tur soi AC 45/55 chi s6 N28/2x2
trén may dét kim dan ngang phang tu dong cla Shima
seiki dugc trinh bay qua biéu d6 tai hinh 6.

Két qua cho thay trong pham vi khao sat, khi mé dun
vONng soi cla vai tang thi cd budc cot vong va chiéu cao
hang vong déu tiang, c6 nghia la vong sgi mé réng kich
thudc theo ca chiéu rong va chiéu cao.

V&i bé mau M (dét trén may dét kim dan ngang phéng
tha cong), khi mé dun vong sgi tang 40,3% tu 22,8 1én 32,0
thi budc cét vong A tang 50% tu 2,4 (mm) lén 3,6 (mm);
chiéu cao hang vong B tang 68% ti 2,2 (mm) lén 3,7 (mm).
Chiéu cao hang vong tang nhanh hon so véi budc cot
vong. Nhin chung, hé s6 tuong quan mat dé cda vai (ty lé
gilta chiéu cao hang vong so véi budc cot vong) ndm trong
khoang 0,88 + 1,04.

V&i bd mau S (dét trén may dét kim dan ngang phédng
tu dong SSR112 clia hang Shima seiki), khi m6 dun vong sgi
tang 21,8% tu 16,5 [én 20,1 thi budc cot vong A tang 25%
tr 1,2 (mm) lén 1,5 (mm); chiéu cao hang vong B ting
62,5% tu 0,8 (mm) lén 1,3 (mm). Tuong tu nhu bd mau M
dét trén may dét kim dan ngang phéng tha céng, chiéu cao
hang vong tang nhanh hon so véi budc cot vong. Tuy
nhién, vGi bd mau S, muc dé tang chiéu cao hang vong khi
tang mo dun vong soi Idn hon hdn so vai trén bd mau M.
Nhin chung véi bé6 mau S, trong khodng mé dun vong sai
dugc khao sét, hé s tuong quan mat dé cta vai nam trong
khoang 0,69 + 0,88.

3.2. Anh huéng cia mé dun vong sgi téi dang mé hinh
hinh hoc cia vong sgi trong vai

Bang 1. Chiéu dai vong sgi clia vdi single dét tir sgi acrylic Nm26/2x2 trén
mdy dan ngang phang tht cong

Mo hinh

clia L

Dalidovich | ™ | 97 | 11,1 | 11,9 | 121 | 13,0 | 138 | 145
trudng hgp (mm)

tinh t6i do

nghiéng

clatry Sai

vong (tinh | khac | 75 | 15 | 03 | 01 | 09 | 16 | 14
theocong | (%)

thiic 4)

Ki hiéu méu M1 | M2 | M3 | M4 | M5 | M6 | M7

M8 dun vong sgi 22,8 | 246 | 259 | 263 | 285 | 304 |320

Chiéu dai vong sgi

thitc nghiém L (mm) 105 | 11,3 | 11,9 | 121 | 13,1 | 140 | 147

Mohinh | e | g5 1 qo0 | 917 | 110 | 124 | 130 | 136
clia Pierce | (mm)

(tinh theo Sai
congthic | khac | 73 | 35 | 20 | 1,9 | 54 | 71 |77
1) (%)

M"h'"h Loan 96 | 11,1 | 11,9 | 120 | 129 | 13,7 | 144
cla (mm)

Dalidovich

trudng hop

coitry Sai

vong la khac | 85 | 22 | 03 | 07 | 14 | 20 |17
thang (tinh | (%)
theo cong

thic3)

Website: https://jst-haui.vn

K&t qua xac dinh chiéu dai vong sgi thuc nghiém va két
qua tinh toan chiéu dai vong sgi theo cac mé hinh hinh hoc
cla bé mau vai M dugc trinh bay tai bang 1.

Trudng hop bd mau vai M, chiéu dai vong sai tinh toédn
theo mo6 hinh cda Pierce danh cho vai thua c6 sai khac so
vGi thuc nghiém tur 1,9 t6i 7,7%. Chiéu dai vong sdi tinh
toan theo mé hinh ctia Dalidovich khi coi tru vong cé dang
thang sai khac so vai thuc nghiém tu 0,3 tGi 8,5%. Chiéu dai
vong sgi tinh toan theo mo hinh ctia Dalidovich khi ¢é tinh
t6i do nghiéng cua tru vong cé sai khac so véi thuc nghiém
tu 0,1 t6i 7,5%. Nhu vay, véi cd ba dang mo hinh vong soi
ma nghién ctu s dung, két qua tinh toan chiéu dai vong
sgi déu sai léch so véi thuc nghiém khéng qua 10 %, chiing
td su phu hgp tuong doi t6t clia cac méd hinh nay so véi
thuc nghiém.

Pac biét, véi ca ba mé hinh vong sgi dugc ap dung, sai
khac I6n nhat so véi thuc nghiém thé hién & mau vai M1 vdi
mo dun vong sgi la 22,8; sai khac nhd nhat so véi thuc
nghiém thé hién & mau vai M3 va M4 c6 mé dun vong sgi
tuong ung la 25,9 va 26,3.

Nhin chung, di liéu tai bang 1 cho thdy trong pham vi
khao sat, mo hinh vong sgi ctia Dalidovich trugng hgp tinh
t&i d6 nghiéng clia tru vong la phu hop nhat véi bé mau vai
M. Trong khodng mé dun vong sgi ti 24,6 dén 32,0 (mau
vai M2 t&i M7), sai khac gilta tinh toan va thuc nghiém chi
trong khoang 0,1 + 1,6%.

Thuc té&, hinh anh ciu trdc vong sci nhin t mat phai va
mat trai cha vai dugc thé hién nhu tai hinh 7 cling khang
dinh su phu hgp cia mé hinh vong sgi véi thuc nghiém.
Trong vai, cac cung kim va cung platin c6 dang gan nhu
nta dudng tron va ching khong tiép xdc véi nhau & bén
ngoai, vong soi gan nhu 1a moét vat thé phang va cac tru
vong cé do nghiéng ro rét.

r'}' rlele "?{fg’ a9

i fid
e

['1 ) -QA!'Q&"

a)

Hinh 7. Mdt phai (a) va mat trdi (b) cGa vai single véi mo dun vong soi 26,3
dét tir soi acrylic Nm26/2x2 trén mdy dan ngang phdng tha cong
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Két qua xac dinh chiéu dai vong sgi thuc nghiém va két
qua tinh toan chiéu dai vong sgi theo cac mé hinh hinh hoc
cGa boé mau vai S dugc trinh bay tai bang 2.

Béng 2. Chiéu dai vong sgi cia vai single dét tir sgi AC 45/55 chi s6 Ne28/2x2
trén mdy SSR112 ctia Shima seiki

Ki hiéu mau 1 2 $3 $4 S5
Ma dun vong sgi 16,5 17,2 18,0 19,1 20,1

Chiéu dai vong sgi thuc
nghiém L (mm)

54 57 59 6,3 6,6

|- ierce
M6 hinh ciia (r;m) 52 54 57 6,0 6,2
Pierce (tinh -
theo cong Sa,|
thitc 1) khic | 46 | 46 | 37 | 45 | 65
(%)
Mo hinh cla Lpaiit 16 48 57 57 59
Dalidovich (mm) ' ’ ' ' '
trudng hop
Coi tru vong Sai
Ia’thang khic | 158 14,8 13,2 99 104
(tinh theo (%)
¢Ong thtic 3)

M hinh clia Lpatia 47 50 53 58 6,0

Dalidovich (mm)

trudng hop

tinh t6i do

nghiéng clia Sai

tru vong khac 13,4 12,7 13 8,5 9,1
(tinh theo (%)

cOng thic4)

Két qua tai bang 2 cho thay su khac biét ré rét vé chiéu
dai vong sai tinh todn dua trén cdc mé hinh vong sgi khac
nhau. Truong hgp d4p dung mo hinh vong sgi cla Pierce,
chiéu dai vong sgi tinh toan sai khac so véi thuc nghiém
trong khodng tu 3,7 t6i 6,5%. Trudng hgp ap dung md hinh
vong soi cta Dalidovich va coi tru vong cé dang thang, sai
khéac so véi thuc nghiém trong khodng tu 9,9 téi 15,8%.
Truong hop ap dung md hinh vong sgi clia Dalidovich va
co xét t6i dé nghiéng cda tru vong, sai khac so véi thuc
nghiém trong khoang tur 8,5 t&i 13,4%. Nhu vay, véi bd mau
S trong nghién ctu nay, mé hinh hinh hoc cda Pierce danh
cho vai thua thé hién su phu hgp hon cd véi cdu tric vong
sdi thuc té cha vai.

Hinh anh cau tric mau vai S3 véi mé dun vong sgi 18,0
dugc thé hién tai hinh 8.

Qua quan sat hinh anh mat phai va mat trai cda vai
(hinh 8) cling cho thay toan b vong sgi c6 d6 cong khong
gian nhat dinh. Cac cung kim va cung platin c6 dang nlra
duong tron va clng chua tiép xdc v6i nhau & phia bén
ngoai clia vong sgi. Hinh anh cau trdc vong sgi thuc té
cling tuong d6i phu hgp véi nhing gid thuyét hinh hoc
dugc Pierce dé xuat déi vai cau tric vai thua.
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Hinh 8. Mdt phai (a) va mat trdi (b) cla vai single vdi md dun vong soi 18,0
dét tursgi AC45/55 Ne28/2x2 trén mdy Shima seiki SSR112
4. KET LUAN

Nghién clu da tién hanh khdo sat anh hudng clla moé
dun vong sgi t6i dac trung cdu trdc hinh hoc clia vong sgi
trong vai single dét trén may dét kim dan ngang phang.
Nghién ctru tién hanh trén hai bd mau vai dét kim cé kiéu
dét single: bé6 mau M dugc dét tu sgi acrylic chi sé
Nm26/2x2 trén may dét kim dan ngang phang tha céng vdi
bay muc mé dun vong sgi thay déi tir 22,8 téi 32,0; bd mau
S dugc dét tur sgi AC 45/55 chi s6 Ne28/2x2 trén may dét
kim dan ngang phéng tu déng SSR112 clia hiang Shima
seiki, khodng mé dun vong sai thay déi tur 16,5 t6i 20,1.

VGi ca hai bé mau, khi mé dun vong sgi trong vai tang
dan thi budc cot vong A va chiéu cao hang vong B déu
tang, tuc la vong sgi trong vai ma réng kich thudc ca vé
chiéu rong lan chiéu cao. Chiéu cao hang vong B tang
nhanh hon so véi budc cot vong A. Hé s6 tuong quan mat
do cta bd mau M nam trong khoang 0,88 + 1,04 va cla bd
mau S nam trong khoang 0,69 + 0,88.

V6i béd mau M c6 mé dun vong soi trong khoang 22,8 +
32,0, hinh anh c4u trac vai thuc té€ cho thdy dang hinh hoc
clia vong sgi ¢6 nhiéu diém tuong déng vai cac gia thuyét
trong mo hinh ctia Dalidovich danh cho vai thua, c6 tinh t&i
dd nghiéng cla tru vong. K&t qua tinh toan chiéu dai vong
sgi theo cdc md hinh cling cho thdy sai khac ctia mé hinh
Dalidovich danh cho vai thua va c6 tinh t&i d6 nghiéng cla
tru vong co sai khac it nhat so véi chiéu dai vong soi thuc
nghiém (sai khac chi trong khoang 0,1 + 1,6%).

V6i bd mau S c6 mé dun vong sgi trong khoang 16,5 +
20,1, hinh anh c4u trac vai thuc té cho thdy dang hinh hoc
clia vong sgi c6 nhiéu diém tuong déng vdi cac gia thuyét
trong mé hinh cla Pierce danh cho vai thua. Két qua tinh
toan chiéu dai vong sgi theo cac moé hinh ciing cho thay sai
khac cia mé hinh Pierce danh cho vai thua cé sai khac it
nhat so véi chiéu dai vong soi thuc nghiém (sai khac trong
khoang 3,7 + 6,5%).

Két qua clia nghién ctu nay gép phan bé sung co s& dir
liu thuc nghiém dé phuc vu cho qua trinh tinh toan thiét
ké mat hang vai single trong linh vuc dét kim dan ngang
phéng.
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